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Montazna uputstva za popravku kocnica

Mi mnogo ulazemo u razvoj nasih proizvoda. Mi vrSimo testiranja kvaliteta naSih proizvoda sa koCionom

frikcijom do 300.000 probnih kilometara i 1.000 ¢asova pre nego Sto se ovi proizvodi puste u serijsku proizvodnju.
Zahvaljujuci naSem znanju i visokom kvalitetu nasSih proizvoda postali smo jedan od glavnih proizvodaca originalne
opreme za svetsku automobilsku industriju.

Medutim, samo ispravno ugradeni proizvodi sa ko¢ionom frikcijom mogu savrSeno da funkcioniSu.

Shodno tome, u svakom paketu proizvoda sa kocionom frikcijom Textar ¢ete naci primerak opStih uputstava za
montaZu VRI-a (nemacko UdruZenje industrije frikcionih proizvoda) i/ili FEMFM-a (Savez evropskih proizvodaca
frikcionih materijala). Pored toga, broSura sadrzi korisne savete za odrzavanje i popravku kocionog sistema.

Dodatne informacije o naSem servisu i tehnologiji se nalazi na naSem vebsajtu www.textar.com




Dokumentacija
za popravku disk kocnica

Pocetak popravke kocnice

Proverite da li su kocione disk plocice i/ili obloge dostigle granicu habanja.
Pre poCetka popravke kocnice, potrebno je pregledati sve relevantne
komponente u podrucju osovine i hidrauli¢nog sistema.

» Vazno je zameniti sve oStecene delove.

Merenje debljine kocionog diska

Izmerite debljinu koCionog diska odgovarajucim mernim instrumentom
» Paznja: Obratite paznju na minimalnu debljinu!

Debljina koCionog diska ne sme da se spusti ispod minimuma do kraja veka
trajanja nove kocione obloge.

LeZaj tocka i/ili prstenovi senzora takode treba da budu zamenjeni, u zavisnosti
od verzije.

Uklanjanje rde sa kontaktne
povrsine i glavCine

Nakon rastavljanja starih disk kocnica, uklonite rdu sa kontaktne povrSine
i ruba glavéine pomocu odgovarajuceg alata (npr. zicanom cetkom,
brusnim papirom itd.).

» Paznja: Nemojte oSteti glavéinu tocka!l

Celjust koja je jos uvek povezana sa hidrauliénim sistemom mora da bude
pricvrSéena tako da crevo kocnice nije izlozeno opterecenju zatezanja.




Dokumentacija
za popravku disk kocnica

Ciscenje kontaktne povrsine i glavéine

Ocistite metalno sjajnu kontaktnu povrSinu sredstvom za GiSéenje kocnica Textar.

Preporucujemo da pregledate o¢iScenu glavéinu na moguce lateralno istroSenje
pomocu mernog instrumenta (mernog sata sa postoljem).

Pregledajte podupira¢ na prisustvo oStecenja i ocistite ga.

Uklonite rdu sa vodica nosaca celjusti

U zavisnosti od dizajna, uklonite rdu i naslage sa vodica rastavljenog nosaca
Celjusti Zicanom Cetkom i/ili turpijom za Celjusti.
» Paznja: Nemojte osteti nosaé celjusti!

IzvrSite vizuelni pregled nosaca na prisustvo oStecenja.

Podmazivanje vodecih povrsina
nosaca celjusti

Podmazite oCiS¢ene vodece povrSine nosaca Celjusti neprovodljivim
sredstvom koje je otporno na toplotu i ne sadrzi ¢vrste
materije (ne sadrzi metal) (Textar CERA TEC®).

» Nemojte koristiti bakarnu pastu!




Dokumentacija
za popravku disk kocnica

Ugradnja koc¢ionog diska

Ugradite novi koCioni disk na glav¢inu tocka i — u zavisnosti od tipa
i sistema — pricvrstite zadrzne zavinje.

Preporucujemo da mernim instrumentima izmerite lateralno istroSenje
novougradenih kocionih diskova otprilike 15 mm ispod spoljnjeg ruba.

Ovo merenje se, idealno, vrSi kada je to¢ak pravilno montiran.

Pomeranje kocionog klipa unazad

Pomeranje koCionog klipa unazad mora uvek da se izvrSi odgovarajucim
alatom za podeSavanje da se klip ne bi zaglavio ili uvio.

Prilikom toga, potrebno je obratiti paznju na razliCite verzije ¢eljusti i/ili kocione
sisteme, kao i na specificne zahteve proizvodaca i poseban alat.

Podmazivanje kontaktnih tacaka

Mazivo koje ne sadrzi metal protiv Sumova nije potrebno na podupiracima
obloga sa tzv. sekundarnim merama, kao $to su vlazni premazi laka ili vlazni
podmetaci. Podmazivanje je vazno jedino u podrucdju kontaktnih tacaka
obloge i vodica.

Postavke momenata zatezanja i specifikacije/smernice za vozilo i sistem
proizvodaca treba slediti u svim koracima procesa popravke.




Dokumentacija za popravku
dobosa kocnice i nosaca tocka

Pregledajte dobo$ koCnice na prisustvo habanja i oSteéenja. [zmerite precnik.

Nova dimenzija, plus precnik od maks. 0,5 mm moze da se koristi samo sa oblogama
za dobo$ kocnice prekomerne veli¢ine. Lezajevi tocka i/ili prstenovi senzora takode
treba da budu zamenjeni, u zavisnosti od verzije.

Uvek koristite odgovarajuéu posebnu alatku za ugradnju / uklanjanje povratnih opruga

» Paznja: Rizik od povrede!

Da bi se izbeglo oStecenje komponenti, uvek koristite odgovarajuéu posebnu alatku
za ugradnju / uklanjanje povratne opruge

» Paznja: Rizik od povrede!

Da bi se izbeglo oStecenje komponenti, uvek koristite odgovarajuéu posebnu alatku
za ugradnju / uklanjanje kabla ru¢ne koénice

» Paznja: Rizik od povrede!

Kada uklanjate koCione papuce, osigurajte koCione klipove odgovarajucim alatom.

Ako je potrebno, pregledajte uredaje za automatsko podeSavanje na prisustvo habanja
i oStecenja. U svrhu preciznog redosleda kocionih papuca (primarnih i zadnjih papuca)
zadnja koCnica sa leve strane je uvek opisana u ilustrovanom katalogu TMD.

Da bi se izbeglo oStecenje glavéine tocka i / ili lateralno istroSenje kocionih diskova,
vijak / navrtka tocka moraju da budu zategnuti u skladu sa specifikacijama proizvodaca
(redosled + moment zatezanja).

» Paznja: kada koristite pneumatski kljué, uvek koristite granic¢nik
momenta zatezanja i onda zavrSite montazu pomoéu moment kljuéa.

Tockovi moraju da budu montirani, uz postavku ispravnog zatezanja, radi
izbegavanja oStecenja.




Dijagnostika kvara

Pregled, dijagnostika i zamena, ako je potrebno: (Saveti za izbegavanje reklamacija)

» Lezaj tocka » Navrtka osovine
zazor/oStecenje zategnutost i sigurnost
» Glavcina tocka » Vijéani navoj tocka
Cista (metalno sjajna) oStecenje
lateralno istroSenje, upotreba mernog sata da li vijci mogu da se zategnu rukom?

vidljivo oStecenje
antikorozivna zastita (bez sadrZaja ¢vrstih materija)

» Poprecni nosac veze Paznja!
zamenite u slucaju poroznosti Nedozvoljeni zazor moze teSko da
i pojaCanog zazora se odredi, u zavisnosti od dizajna osovine.

» Noseci kugliéni zglob
» Kraj spone
zazor na zglobu
pregledajte zaptivne prstenove na prisustvo
poroznosti i curenja
priévrsni elementi zglobova (sigurnosni zavrtnji)

o

» Celjust koénice

Klip Kuciste celjusti
curenja ulja, oStecenje
besprekoran hod Klizni element

Zastitni prsten zazor, besprekoran
curenja ulja, porozno hod

zaptivanje

» Crevo kocnice
curenja ulja, porozno, oStecenja mesta od trljanja
unutra$nji precnik (povecan)
navojni prikljucak
proveriti maksimalan vek trajanja

» Podupiraé Paznja!
curenja ulja (vidljivo curenje ulja) Promene na Sasiji mogu da uticu na
testiranje efikasnosti amortizera, unapred efikasnost i komfor kocionog sistema.

prelom podupiraca
nosac amortizera
pricvrscenje

» Zastitna navlaka pogonskog vratila
curenja ulja, porozno
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Uputstva i objasnjenje

Osnovni preduslov za svaku popravku:

Ocistite sve komponente i onda podmazite potrebne tacke u podrucju vodica ploCica/obloga, kao i tacke kontakta kocionih
papuca neprovodljivom pastom (koja ne sadrzi metal), otpornom na visoke temperature, bez ¢vrstih materija i pogodnom za
ABS vozila (Textar CERA TEC®).

» Nemojte koristiti bakarnu pastu!
Sve istroSene i o$tecene komponente treba zameniti iskljucivo u skladu sa smernicama proizvodaca vozila, sistema i koCnica.

Praéenje uputstava olak$ava izbegavanje tehnickih problema i reklamacija.

Vazno!

Molimo vas da obratite paznju na prospekt sa uputstvom u paketima obloge disk kocnice Textar.
On sadrzi informacije 0 posebnim uputstvima za montazu, kao npr.

e usmerene obloge disk koCnica

e obojene oznake na podmetacu i njihova znacenja

e upozorenja u vezi sa radom na disk kocnici elektrohidraulicnog kocionog sistema sa folijom na podmetacu za
nalepljeni prikljucak itd.

» Paznja! U slucaju vozila sa elektrohidrauliénom koénicom (npr. SBC-Sensotronic Brake Control).
Nemojte nikada istovremeno menjati plo¢icu / oblogu i ko¢iono ulje! Samo obuéeno osoblje sme
da vrSi radove na elektronskom koéionom sistemu.

Napomena!
Obavezno uvek sledite uputstva za vozila i koCioni sistem proizvodaCa u vezi sa popravkom i odrzavanjem.

TMD Friction Services GmbH
Schlebuscher Str. 99
51381 Leverkusen / Nemacka

www.textar.com .. L .
Da li imate pitanje u vezi sa

proizvodom i/ili tehnologijom?
Nazovite dezurnu sluzbu Textar za
brzu i kompetentnu pomoé

Przedstawicielstwo TMD Friction GmbH w Polsce
Reprezentant na Polske:

Mirostaw Przymuszata ul. Wroctawska 8-10

55-002 Dobrzykowice Wroctawskie

tel. (71) 347 93 08 +49 2171-703 397

e-mail: biuro@tmdfrictionservices.pl \) serviceline@textar.com
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